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@ Verfahren und Vorrichtung zum Lagern in und zum automatischen Entnehmen von StGckgutsorten aus Regalen 
in Gro&legern 

Die Erfindung betrrrfl ein Verfahren zum Legem vteter 
Stuckgutsorten in und zum automatischen Entnehmen aus 
Regelen in Gro&Jagem. bei dem man jeweils etne Stuckgut- 
sorte in ein Sortenmagazin einlegt und darin stapeh, wobei 
die Bodenflache des Sortanmagazins innen ungefahr der 
grd&ten Au&enflache das darin zu staprlnden Stuck guts 
entspricht, die Soften magazine in Regale eino^net. mrt Hil- 
fe ferngesteuerter Ausschieber das Stuckgut den Mag an 
nen entnimmt. die zu einem Kommissionierauftrag gehoren- 
den Stuskguter einem kodierten Kommissionierbehatter 
zuf uhrt und diesen nech der Befullung rechneryesteuert und 
automstisch zur Warenauslieferungsstation befordert. 
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\ crfjhrcr: jr.c V«»rru hiun^: /um Lagcrn tn und /um 
juionidiischcn Ernncnmcri von St : JCfc£ut\o;ten aus Re- 
galen in Cro21sgcrr,. Die Erfmdur.g beiriff: ein Verfah- 5 
rcn 2um Lagcrn vHer Stiickguisorten in und zum auto- 
rratischen Enmehmen aus Regalen in GroBlagern, bei 
dem man jeweils cine Stuckgutsone in cin Sortenmaga- 
zin cinlegt und darin stapeh, wobei die Bodcnflache des 
Sortenmagazins innen ungefahr der grdQten AuBenfla- 10 
che des darin zu stapelnden Siuckguts entspricht. die 
Sortcnmagazinc in Regale einordnet. mit Hilfe fernge- 
steuener Ausschieber das Stuckgut den Magazinen ent- 
nimmt, die zu einem Kommissionieraufirag gehbrenden 
Stuckguter einem koditrten Kommissionierbehalter zu* 15 
fiihn und diesen nach der Befiillung rechnergesteurt 
und automatisch zur Warenauslieferungsstation befor- 
dert 

Die Erfindung betrifft ferner cine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung dieses Verfahrens mil mindestens einer 20 
Rcchncranlagc. die ferneinstellbare Auswerfer zum 
Entfernen des Stuckguies aus den Magazinen und Fbr- 
dermiuel wie -bandern oder auf Bandern gefuhrte Be- 
halter, dentn das Stuckgut ubcrgeben wird, stcuert. 

Die wachsende Angebotsvielfalt auf den Markten 25 
westlicher Industrienaiionen. insbesondere des Pharma- 
groBhandels.der oft mchrere tausend verschiedene Ar- 
tikcl in kiirzester Zeit ausliefern muB, macht Forderver- 
fahren zur Unterstuizung der Kommissionierung und 
der Versandbereitsteilung unentbehrlich. 30 

Zum automatischen Enmehmen von Stuckgut aus 
GroBlagern ist daher in der US-PS 38 81 633 eine Vor- 
richtung beschrieben, in der Stuckgut in horizontalen 
Magazinen gelagert wird. Um die Stiicke den Magazi- 
nen zu enmehmen, schiebi ein Stempel. der iiber Kei- 55 
tengetriebe iiber die ganze Magazinlange hinweg be- 
wegbar ist, den Stapel von Stticken an. so daB das oder 
die vordersten Stiicke iiber den vorderen Magazinrand 
auf ein unter den Magazinen laufendes Forderband fallt 
bzw. fallen. Diese Vorrichtung ist jedoch zum einen au- 40 
Berordentlich schlecht zu befullen. zum anderen von der 
Konstruktion der Stempef her auBerst aufwendtg. 

In einer weiteren Ausfiihrungsform des obengenann- 
ten Standes der Technik wird ein separater Greifer vor- 
geschlagen, der die Magazinreihe entlangfahn. in die 45 
Magazine hineingreift und eine von einem Rechner 
ubermittelte Anzahl von Stiicken iiber den Vorderrand 
des Magaztns herausschiebt und Fbrdermittcln iiber* 
gibt. Die Fordermittel geben dann die zum jeweiligen 
Auftrag gehorende Charge in Transportbehalter. 50 

In der DE 32 13 119 Al sind ein V'.nahren und eine 
Vorrichtung zum Lagern und zum automatischen Ent- 
nchmen von Stuckgut be-ichrieben, bei dem auf engstem 
Raum ein Auftrag. mehrere verschiede.it Stiicke in kiir- 
zester Zeit zusammenzustellen. erledigt werden kann. 55 
ohne den Entnahmevorgang beim Nachfullen der Ma- 
gazine unterbrechen zu miissen. Hierbei werden die 
verschiedenen Stuckgutsonen in Sorienmagazine ge- 
fulit. die in Regalen zu Blbcken zusammengefaDi sind. 
Durch ferngesteuene Ausgeber werden die einzelnen &o 
Sorten den Magazinen entnommen. wenn der Trans- 
portbehalter am vorhergehenden Block angekommen 
ist gesammelt und dann gleichzeitig in einen Transport- 
behalter gefiillt wenn dieser am betreffenden Block an- 
gekommen isu Nach der Befiillung laBt man den Trans- 65 
ponbehalter sofort weiterfahren, wobei man die Ge- 
sc.iwindigkeit der Transportbehalter entsprechend der 
Summe aus mir.imiener Lninahme-. Sammel- und Fiill- 



/cii so mammicrt. daB das ganze in minimaler Zen ab- 
lauft. Zur Zenmindcrung wird mbesondere vorgcschla- 
gcn. /ur Entnahme mehrercr S'ucke einer Sorte mehre- 
re Magazine mil dcrseiben Siiickgutsorte zu befullen 
und jedem der Magazine ein Stuck 1- bis n-mal zu ent- 
nehmen. Es ist auch mbglich. die rntnommenen StOcke 
von mehreren Punkten des Blockes gleichzeitig an ei- 
nem einzigen Sammelpunki zusai.nmenzijfuhren, wobei 
der Sammelpunkt vorzugsweise in der Mine des Bk>k- 
kes angeordnet ist und die Stiicke vom Anfang und vom 
Ende des Blockes ggf. in entgegengesetzten Richtungen. 
zum Sammelpunkt befbrden werden. Diese Verfahrens- 
weise ist mil einer Vorrichtung durchfiirbar. bet der die 
Regale in Blocke mit jeweils mehreren Regalboden und 
den darauf befestigten Sorten magazinen unteneilt sind. 
Die Regalboden sind zur Senkrechien geneigL Die Sor- 
ienmagazine weisen an ihren unteren Enden Ausgeber 
auf. die das Stuckgut Fbrdermiueln ubcrgeben. Die 
Vorrichtung sowie die Fbrdermittel werden iiber eine 
Rechneranlage gesteuen. Diese Verfahren bzw. Vor- 
richtungen sind jedoch auf die Kommissionierung von 
haufig und in grbBcrer Stiickzahl angefordene Produk- 
le abgestellL Im PharmagroBhandel werden z-B. 
40-50% des Umsat7.es mil nur etwa 2000 Produkten 
gemacht. Fur die Kommissionierung dieser Produktr 
sind die bekannten Vorrchtungen hauptsachlich konzi- 
piert Danebcn werden mit weiteren ca. 5000 bis 10 000 
Pharmaprodukten etwa 30% des Pharmagesamtumsat- 
zes bestritten. 

Beziiglich dieser Produkte steh; der PharmagroBhan- 
del daher vor dem Problem, beim Lagern und Kommis- 
sionieren die Produktvielfalt zu meistern. 

5000 - 10 000 Stiickgutsorten sollen auf mbglichst en- 
gem Raum jederzeit greifbar sein. ohne daB der techni- 
sche Aufwand ins UnermeBliche steigt. 

Technische Lbsungen der bekannten Art bei denen 
jedes Sonenmagazin einen eigenen Auswerfer aufweist. 
sind hier ungeeignet wegen der groBen Zahl der dann 
benbtigten Auswerfer. 

Es ist daher Aufgibe der vorliegenden Erfindung. ein 
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs genann- 
ten An anzugeben, mit dem bzw. mil der die Lagerung 
und Kommissionierung einer groBen Vielfalt von Stuck- 
giitern der letzigenannten An auf engerem Raume bei 
geringerem technischen Aufwand und in kurzester Zeit 
ermbglicht werden sollen, wobei die Magazine bzw. 
Blocke schnell auffullbar sein sollen, so daB die Entnah- 
me von Stuckgut cntweder nicht oder nur sehr kurzzei- 
tig unterbrochen werden muB. 

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 gelbst, das dadurch ge- 
kennzeichnet ist. daB man die Sonenmagazine in meh- 
retagigen Regalen horizontal so ausrichtet. daB die Ent- 
nahmebffnungen in der bodenseitigen Stimwand der 
Sonenmagazine horizontal fluchten. daB man jeder Ma- 
gazinetage mindestens einen Siiickguiausschieber zu- 
ordnet und damit den Magazinen jeder Etage gleichzei- 
lig das zu einem Kemmissionierauftrag gehorende 
Stuckgut emnimmt. in einer Sammelvornchiung sam- 
melt. auf oder in einer Fordereinrichtung ablegt und zur 
Warenauslieferungsstelle befbrden. 

Weitere bevorzugte Ausfiihrungsformen des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens crgeben sich aus den Unter- 
anspriichen und der nachfolgenden Beschreibung. 

Die obige A.fgabe wird auBerdem durch eine Vor- 
richtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 7 gelbst, 
die gekennzeichnet ist durch ein mehretagiges Regal 
mit Sortenmagazinen auf jeder Etage. mindestens einem 
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Stuckgut-A jsvchrebcr au! jeder Etagc und Befordc- kierungcn. z.B. durch elekiromagnetisch aktmertc Pom- 
rungsmiucin. u-elcnc die den Magaztncn entnommenen iiomerstiftc crrcicht. Die Kopplung zwischen Sammel- 

Siuckgutcr von der. Mjga/inetagen iu Transportmu- fahrzeug und Ausschieber kann mil den ubhehen me- 

tcln befordern. chanischen odcr elektri&chen Miltcln hergestcJll wer- 

Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformcn dcr crfin- 5 den. Beispielsweise kdnnen am Rahmen des Sammel- 

dungsgema&cn Vor^chtung ergeben sich aus den Un- fahrzeugs befestigie Mitnehmerhaken mil dem Gleit- 

teranspruchen und den Ausfuhnrngsbeispielen. schuh des Ausschiebers in Ein griff gebracht werden. Die 

Die Ertfndung hat den Vorteit, daB sehr viele Stuck- Ausschi-ber werden ma&genau unter den Magazinbo- 

gut-Sorten auf engstem Raum in mehreren Etagen gela- den gefuhn und schieben bei Betatigung vorzugsweise 

gert und gleichzeitig aus mehreren Etagen entnommen 10 mit Hilfe eines Zahnnemens die jeweils unterste Pak- 

werden konnen. Mit einem einzigen entiang einer Ma- kung eines Magazines direkt in das Sammelfahrzeug. 

gazineiagc frei verfahrbaren Ausschieber kann cine Eine andere Ausfuhrungsform des erfindungsgemil- 

sehr groBe Zahl von Sortenmagazinen bedient werden. Ben Verfahrens istdann von Voneil, wenn sowohl groBe 

Durch den Wegfall eines in das Sortenmagazin inte- Stuckzahlen einer Sorte als auch eine im Vergleich zum 

gricnen Ausschiebers verbilligen sich die Magazine 1$ Stand dcr Technik erhdhte Vielfalt zur Verfugung ste- 

sehr. Die in einem aufrecht stehenden Sortenmagazin hen sollen. GroDe Stuckzahlen einer Sorte bedingen 

gestapelten Schachteln einer Sorte rutschen der groBe Magazine. Beim erfindungsgemftBen Verfahren 

Schwerkraft folgend bci der Eninahme der umersten bedcutet dies, daB die Magazine lang sind denn in eine.71 

Schachtel in dem schachtartig ausgebildeten Sortenma- Sortenmagazin der erfindungsgemaBe n An ist StOckgui 

gazin nach unten. Es bedarf dahcr nur eines Ausschie- 20 einer Sorte so g est a pelt, daB nur eine Stuckgutpackung 

bers, der in eine Bodendffnung eines Sonenmagazines den CrundriB des Supels bildeL Erhohte Vielfalt bei 

eingreift und die unterste Schachtel eines Stapels hori- gleichzeitig geringerer Stuckzahl pro Sorte ermoglichi 

2ontal ausschiebt die Verwendung von kurzeren Sonenmagazinen. Kurze 

Durch die erfindungsgemaBe Verwendung eines be- Sortenmagazine kdnnen mehreugig angcordnet wer- 

sonders flach gebauten verfahrbaren Ausschiebers be- 25 den, wie oben geschildert 

steht die Mdglichkeit, den vertikalen Abstand zwischen In der besagten Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
den Sortenmagazinetagen sehr klein zu halten. was wic- maBen Verfahrens, das die Kommissionicrung gro&er 
derum den Voneil hat, daB man viele Etagen ubereinan- StQckzahlen bei erh6hter Sortenvielfalt ermoglichi. 
der anbringen kann. Trotzdem sind die Magazine leicht kombinien man eine eineiagige Serie langer Magazine 
von oben nachfiillbar, denn sie kOnnen zum Nachfiillen 30 mit einer zwei- bis dreietagigen Anordnung kurzer Ma- 
so weit nach hinten gekippt werden, daB ihr oberes gazine. Voneilhaft werden die Magazinreihen dachgie- 
Ende frei zuganglich ist. Innerhalb einer Etage kbnnen belanig angeordnet, wobei die langen Magazine die ei- 
die Sonenmagazine stehend Seitenwand an Seitenwand ne Seite des Giebeldaches und die zwei- bis dreietagig 
angeordnet werden. so daB eine weitere Optimierung angeordneten kurzen Magazine die andere Seite des 
der Raumausnutzung erreicht wird 35 Giebeldaches bilden. Die Ausschieber arbeiten in Rich- 
Das Problem cir.er moglichst raschen Erledigung ei- tung des "Dachbodens", wo sich FdrdermitteL beispiels- 
nes Kommissionierungsauftrages bei groBter Sorten- weiseeinTransponband,befinden.Geneigte Rutschble- 
vielfalt wird erfindungsgemaB dadurch geldst, daB die che sorgen dafur. daB die aus hdher gelegenen Etagen 
Sonenmagazine aller Eugen etnes Regale* venikal entnommenen Stuckguter gleitend das Tr»nsponband 
fluchten und ein sich in der Venikalen uber alle Etagen 40 erreichen. Bei dieser AusfOhmngsform k&nnen sowohl 
erstreckendes Sammelfahrzeug zusammen mit zuge- ubliche Sonenmagazine mit integrienem Ausschieber 
ordneten Ausschiebern an der Regalfront entiang ver- als auch die in der vorliegenden Anmeldung geschikJer- 
fahrbar ist Das Sammelfahrzeug fGhrt von einer veni- ten Sonenmagazine ohne Ausschieber. die von einem 
kalen Magazinebene zur anderen und entnimmt mit sei- frei verfahrbaren Ausschieber bedient werden. verwen- 
nen zugeordneten Ausschiebern gleichzeitig auf alien 45 det werden. Auch hier kdnnen zahlreiche Sonenmaga- 
Etagen die zu einem Auftrag gehorenden Stiicke. In zine zu einem sogenannien Block zusammengefaBt wer- 
dem schmalen. schachtanigen Sammelfahrzeug ist eine den, der von einem Ausschieber bedient wird 
von oben nach unten fuhrende Rutschbahn fur das Das erfindungsgemaBe Verfahren und die erfindungv 
Stiickgut angebracht. Das Sammelfahrzeug kann an sei- gemaBen Vomchtungen werden nachfolgend anhand 
nem unteren Ende durch eine fer.ibedienbare Ver- 50 bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele, die durch Abbildun- 
schluBklappe verschlossen sein, die dan., gedffnet wird, gen veranschaulicht sind, erliuten. Hierbei zeigen: 
wenn alle zu einem Kommissionierauftrag gehdrenden Fig. 1 eine Ansicht einer mehretagigen Magazinan- 
und vom Sammelfahrzeug erreichbaren Stucke einge- ordnung in zwei sich gegenuberstehenden Regalen mit 
sammelt worden sind. Unter dem Sammelfahrzeug be- dazwischen angeordnetem Sammelfahrzeug; 
findet sich in der Regel ein Forderband. Die gesammel- 55 Fig- 2 eine Teil-Frcmansicht einer Regalhalfte der 
ten Stiickguier kbnnen daher entweder direkt auf dem Fig. 1 (ohne Sortenmagazine) in einer Ebene. die senk- 
Forderband abgelegt oder in einen auf dem Forderband rechi zu der in Fig. 1 dargestellten Ebene liegt und da- 
heraniransportierten codierten Transponbehai'.er hin- neben ein Langsschniti durch das Sammelfahrzeug in 
eingelegi werden. Al!e Arbei'.sgange werden rechnerge- einer Ebene.die parallel zur geschildenen Ebene liegt: 
sieuert koordiniert und zeiilich optimiert. to Fig. 3 eine Frontansichi einer schematischen Darstel- 
Die Vielfalt der gieichzeitig ansteuerbaren Sorienma- lung einer mehretagigen Magazinanordnur.g gemaB 
gazine kann noch dadurch erhoht werden. daB man je- Fig. I und daneben einen Langsschnitt durch das Sam- 
weils zwei Regale mit den Frontseiten parallel zueinan- melfahrzeug in dcr in Fig. 2 dargestellten Ebene; 
der in einem solchen Abstand zueinander anordnet. daB Fig. 4 eine Seitenansicht eines Sortenmagazins 8 in 
ein Sammelfahrzeug gleichzeitig die zwei gegeniiberlie- 65 seiner D osition in :inem Regal; 

genden Fronten zweier Regale bedienen kann. Fig. 5 cine Seitenansicht eines Ausschiebers in seiner 

Die exakte Positionierung der Ausschieber wird vor- Position zwischen zwei Magazinetagen in einem Regal: 

zt:gsweise d'jrch an den Magazinen angebrachte Mar- Fig. 6 eine FroMansicht der in Fig. 5 gezeigten An- 
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urCnyij? (:n c:ncr Ebene senkrecht /•-• Ocr in Pig. 5 dar- 
£es:ci!!cri Eoer.e). 

Fig. ' cjnc Ansicht einer gicheldachformsgen Ausfuh- 
r ur.gsfor.rj c:ncr ctfmdungsgemaUen Vorrichtung. 

Die automaiische Steuerung bzw. Abwicklung eines 
Auftrages erfolgt analog zu dcr in der DE- 32 13 119 A I 
beschncbenen Verfahrensweisc. auf die hiermit aus- 
drucklich Bezug genommen wird. 

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der er- 
findungsgemaBen mehretagigen Anordnung von Sor- 
tenmagazinen ist in Fig. ! dargestellt. Zwci mehretagige 
Regale 1 sind hier mil einem Ra/imen 2 in einer Kon- 
struktion zusammengefaBt Zu dieser Konstruktionsein- 
heit gehort noch das Sammelfahrzeug 17. Es erstreckt 
sich venikal ubcr alle Etagen und horizontal ubcr die 
Breite von mindestens einem Sortenmagazin. vorzugs- 
weise jedoch iiber die Breite von rnehreren Sortenma- 
gazinen. Die beiden Regale I sind horizontal wie verti- 
kal parallel ausgerichteL Sie stehen Frontseite gegen 
Frontseite und die Frontseiten sind so beabstandet daB 
das Sammelfahrzeug 17 genau zwischen die Regalfron- 
ten paBt und dort mit seinen Betatigungseinrichtungen 
fur die Ausschieber horizontal frei verfahrbar ist Die in 
Fig. ! dargestellte vorteilhafte Ausfiihrungsform des 
Sammelfahrzeugs 17 hangt an einem Fahrgestell 4, des- 
sen Rollen 5 in Laufschienen 6 eingreifen. die am oberen 
Ende des Regalrahmcns 2 an den Regaltragern befestigt 
sind. Diese hangende Anordnung hat den Vorteil, daB 
eine relativ groQe Eigenstabiliiai des Sammelfahrzeugs 
ohne groBen konstruktiven Aufwand bei Verwendung 
leichter Materialien erreichbar ist Die exakte Ausrich- 
tung und Positionierung ist einfacher.da sie in Richtung 
Schwerkraftwirkung zu erfolgen hat. Im unteren Be- 
reich des Regales, wo die Stiickgut-Ausgabe aus dem 
Sammelfahrzeug erfolgt, besteht optimale Freiheit und 
LJbersichtlichkeit. In der dargestellten Ausfiihrungsform 
ist umer dem unteren Ende des Sammelfahrzeugs 17 ein 
Transportband 14 angeordnet auf dem entweder Trans- 
portbehalter fur die Aufnahme der gesammelten Stuck- 

ter an- und abtransportiert werden oder auf dem das 
gcsammelte Stuckgut direkt abgelcgt wird 

Dieses Transportband 14 kommuniziert selbstver- 
siandlich mil den anderen Fordereinrichtungen der Ge- 
sarm-Kommissionieranlage, zu der die abgebildete Re- 
galeinheit gehort. Im Sammelfahrzeug 17 befindet sich 
eine Rutschbahn 7 fur die aus den Sortenmagazinen 8 
auf den verschiedenen Etagen entnommenen Stuckgu- 
ter. In der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform besteht 
die besagie Rutschbahn aus geneigten Rutschblechen, 
die im Zickzackkurs von Etage zu Stage fiihren. In der 
gezeigten Ausfiihrungsform ist die Eber.c der Rutschfla- 
che dem Betrachter zugewandt Insgesamt sind die 
Rutschbleche natiirlich so angeordnet. daB die Eingabe 
von Stuckgut in das Sammelfahrzeug auf jeder Etage 
von rechts und links, das heiBt. aus beiden sich gegen- 
uberstehenden Regalen erfolgen kann. In der in Fig. I 
dargestellten Ausfiihrungsform kann somit aus minde- 
stens zehn Magazinen gieichzeitig entnommen werden. 

In dcr dargestelhcn Ausfiihrungsform stehen die Sor- 
tenmagazine 8 senkrechi in den Regalen I in vertikal 
und horizontal fluchtender Anordnung. Die Stuckgut- 
Entnahmeoffnungen befinden sich jeweils in der dem 
Sammelfahrzeug 17 zugewandten Stirn- bzw. Frontseite 
des Sonenmagazins 8. vorzugsweise an dessen unterem 
Ence. Die Positionierung und Befestigung der Magazine 
im Regal ist in der abgebildeten Ausfiihrungsform auf 
sehr einfache Weise gelost Es gibt eine horizontale Tra- 
gerschiene 10. auf welche die Magazine 8 mit einer 
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Sicck\erbindung, die sich an dem unteren Teil ihrer 
Ruckwjnd befindet. aufgestecki werden. Eine gegen- 
uber der Tragerschienc 10 horizontal und vertikal ver- 
sctzt an^curdnete weitere horizontale Schiene 12 stutzt 
s die Sortenmagazine 8 im oberen Bereich ihrer Frontsei- 
te zur Frontseite hin ab. Die besagie Schiene 12 kann 
eine rcine Anschlagsfunktion ausuben. In diesem Falle 
steht die Befestigung der Magazine 8 aus einer reinen 
3-Punkt-Auflage. An einem Griff 9, der sich an der 
io Rtickwand des Magazines 8 befindet. die auch die Steck- 
verbindung aufweist kann das Magazin durch Kippen 
nach hinten uberdieTragerschiene 10 entnommen wer- 
den. 

Wie in Pig. I dargestellt, kann die Tragerschienc 10 
15 am horizontalen Schenkel eines Tragerarmes It, dcr im 
P.egalrahmen verankert ist befestigt sein. Die Anschiag- 
schiene 12 kann an einem vertikalen Schenkel des glei- 
chen Tragerarmes 11 befestigt sein. Vorzugsweise be- 
findet sich am frontseitigen Ende des horizonulen Tei- 
20 les des Tragerarmes 1 1 eine parallel zu der Tragerschie- 
ne 10 und der Anschlagschiene 12 verlaufende Gleit- 
schiene 13 fur die in Fig. I nicht gezeigten Ausschieber. 

In Fig. 2 ist in einer Frontansicht einer der in Fig. I 
dargestellten Regalseiten der Verlauf der bereits ge- 
25 schilderten Schienen und die Anordnung des Sammel- 
fahrzeugs 17 im Regal dargestellt Am oberen Ende des 
Regalrahmcns 2 befindet sich die Laufschiene 6 fur die 
Rollen 5 des Fahrgestelles 4 des Sammelfahrzeugs 17. 
Ein Antrieb 15, z.B. ein endloser Riemen- oder Ketten- 
jo antrieb greift am Fahrgestell 4 des Sammelfahrzeugs 17 
an und sorgt fur eine prazise Horizontalverschiebung. 
Pro Magazinetage sind je eine horizontale Anschlag- 
schiene 12 und eineGleitschiene 13 dargestellt DieTra- 
gerschiene 10 ist in dieser Ausfiihrungsform durch die 
35 davor Iiegende Gleitschiene 13 verdeckt und daher 
zeichnerisch nicht dargestellt Der vertikale Schenkel 
des Tragerarmes 11 und das Stirnprofil seines horizon- 
talen Teiles, gekennzeichnet mit dcr Bezugsziffer 35 
sind zeichnerisch dargestellt Im Bodenbercich ist noch 
40 der Verlauf des Transport band es 14 angedeutet Im da- 
neben abgebildeten Sammelfahrzeug 17 ist die Anord- 
nung der Ru;schbleche 7 deutlicher als in Fig. I erkenn- 
bar. Die Ebene der Fig. 2 steht senkrecht zur Cbene der 
Fig. I. 

45 Somit wird deutlich, daB die Ebene der Rutschblechc 
7 parallel zur Stuckgut-Eingabe-Richtung liegt Dies ge- 
wahrleistet eine ungehinderte Stiickgut-Eingabe von 
den beiden sich gegenuberliegenden Frontsc.ten des 
Regales aus. Das Stuckgut gelangt durch die EinlaBoff- 
so nungen 16 in das Sammelfahrzeug 17. In der in Fig. 2 
dargestellten Ausfuhrungsform weist das Sammelfahr- 
zeug 17 pro Magazinetage nur eine EinlaBoffnung 16 
auf. Selbstverstandlich konnen jedoch auch mehrere 
EinlaBoffnungen pro Etage vorgesehen sein. 
55 Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung einer belie- 
bigen Magazinanordnung im Regal ! der Fig. 1 und im 
Verhalinis zum Sammelfahrzeug 17. Es handelt sich er- 
neut um eine Frontansicht einer Regalhalfte der Fig. I. 
wobei das Sammelfahrzeug 17 im Langsschnitt darse- 
b0 stellt ist. wie in Fig. 2. Die zeichnerische Ebene ist also" 
die gleiche wie in Fig. 2. Die im linken Teil der Fig. 3 
dargestellte schematische Anordnung der'Sortenmaga- 
zine 8 zeigt deren horizontal und vertikal fluchtende 
Anordnung. Diese fluchtende Anordnung kann sich auf 
65 die Lage der /usgabeoff nungen 33 beschranken. das 
heiBt die Magazine konnen auch in einer Ebene oder 
raumlicb geneigi sein. Solange die Ausgabebffnungen 
33 vertikal und horizontal fluchten. konnen sie allesamt 
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vor cmcm em/igcrs Sammelfah'/eu^ 17 und einem oder 
mcnreren pro Eta^c verschiebbarcn Ausschieber (in 
Fig. i mchi dargesicllt) bed. cm *erden. In dcr in Fig. 3 
dargestcliien Ausfuhrun^forrr wurde die Entnahme 
des Stuckguies aus den Entnahmcbffnungen 33 senk- 5 
rechi j.'jr ztichnerisch darp estcllien Ei>ene erfolgen. 

Fig. 4 zeigt einc dctaillienerc Darstellung cines Sor- 
tenmagazines 8 und die Art seiner Befestigung im Regal. 
An seiner Ruckseite weist es einen Griff 9 und darunter 
eine Befestigungsvorrichtung 19 auf. Bei der Befesti- 10 
gungsvorrichtung kahn es sich urn zwei nebeneinander 
auf gleicher Hone angeordnete Befestigungshaken oder 
urn einen Aufsteckschuh handeln. Damit wird das Maga- 
zin 8 auf die Tragerschiene 10 gesetzt bzw. gesteckt Die 
Befestigungsvorrichtung 19 ist jedenfalls so beschaffen, 15 
daG das Magazin 8 zwar auf der Schiene 10 in Erstrck- 
kungsrichtung der Schiene verschoben und positioniert 
werden kann und auch vertikal nach oben von der 
Schiene abgehoben werden kann. jedoch senkrecht zur 
Erstreckungsrichtung der Schiene horizontal nicht ver- 20 
schiebbar ist Das Sonenmagazin 8 stiitzt sich oben mit 
seiner Stimseite 42 gegen die Anschlagschiene 12. Un- 
mittelbar uber dem Boden 40 des Sortenmagazins 8 ist 
in der Stirnseite 42 die Stucfcgut-Entnahmedffnung 33 
angebracht Daruber befindet sich ein Schieber 20, mit 25 
dem die vertikale Hone der Offnung 33. je nach Gr63e 
der im Magazin gestapelten Packungen so eingestellt 
werden kann. daB immer nur die unteme Packung hori- 
zonta! ausschiebbar isL In der dargesteliten Ausfuh- 
rungsform ist die Tragerschiene 10 an einem Trigerarm 30 
11 befestigt. der seinerseits am Regalrahmen 2 festge- 
mLcht ist Der horizontal Schenkel des Tragerarms 11 
ragt nur so weit uber die Siirnseite 42 der Sortenmaga- 
zine 8 hinaus. daB ein nach oben abgewinkelter vertika- 
ler Schenkel mit der Anschlagschiene 12 und nach unten 35 
eine Befestigung fur eine Gleitschiene 13 anbringbar 
sind. 

Die Sortenmagazine 8 einer Etage sind vorzugsweise 
gleich lang. sie konnen jedoch ohne weiteres verschie- 
dene Breite und Tiefe haben. Bei verschiedener Breite 40 
ist lediglich darauf zu achten, daB in einer vertikalen 
Regalebene Magazine gleicher Breite ubereinander an- 
geordnet sind. Bei verschiedener Tiefe werden die Tie- 
fenunterschiede mit der Befestigungsvorrichtung 19 so 
ausgeglichen. daB die Entnahmedffnungen an den Slim- 45 
seiten 42 der Magazine vertikal und horizontal fluent en. 

Fig. 5 zeigt die Anordnung eines Zahnriemen-Aus- 
schiebers 25 zwischen zwei Magazinetagen 8.1 und 8^. 
Die Flachbauweise dieses erfindungsgemaBen Aus- 
schiebers kommt darin besonders deutlich zum Aus- 50 
druck. Unmittelbar unter dem Boden 40 des c :^rtenma- 
gazines 8.1 erstreckt sich ein Zahnriemen 24. der a;s 
Endlosriemen uber eine vordere und hintere Umlenk- 
rolle 26 bzw. 27 fiihrt Der Zahnriemen 26 verliuft hori- 
zonial und im wesentlichen in dem'Raum zwischen der 55 
Magazintragerschicne 10 und der Gleitschiene 13. also 
senkrecht zu diesen beiden Scnienen. Im Bereich zwi- 
schen den Magazinetagen 8.1 und 8.2 wird die Bauhohe 
dieses Auswerfers dadurch verringeri. daB man den Rie- 
men durch Andruckrallen 2S bzw. 29 in vertikaler Rich- &c 
lur.g zusarnmendruckt. Zu diesem Zweck sind die An- 
druckrollen 28 und 29 in Laufrichtung des Riemens je- 
wcils hinier der vorderen und hinteren Umlenkrolle 26 
bzw. 27 und in vertikaler Richtung entgegengesetzt wir- 
kend angeordnet Mit anderen Worten. die eine An- 65 
druckrolle 29 ist auf der Oberseite und die entgegenge- 
setzt wirkende Andriickrolle 28 ist auf der Unterseite 
der Riemenanordnung angebracht. Die Laufflachen der 



556 Al 

8 

Umlenkrollen sh;d in der Mine vertieft, so daB der oder 
die Zahnc des Riemens 24 den Riemenumlauf nicht sto- 
ren. Dcr Ricmen 24 weist mindestens einen Zahn 30 auf. 
der m einen Schlttz im Boden 40 des Mzgazines 8 ein- 
greift. der sich von der Ruckseite 41 bis zur Stirnseite 42 
im Boden 40 des Magazines 8 erstreckt. Vorzugsweise 
weist der Riemen 24 zwei gleich beabstandete Zlhnc 30 
auf. Die besagte Rollen- und Zahnriemenanordnung ist 
an einem Trfiger 31 befestigt, der an der Regalvorder- 
f rent mit Hilfe eines Gleitschuhes 18 an der Gleitschiene 
1 3 und hinier den Magazinen 8 an der Tragerschiene 10 
in Erstreckungsrichtung der Schienen verschiebbar be- 
festigi ist In der in Fig. 5 dargesteliten Ausfuhrungs- 
form greift eine am Triger 31 befestigte Rolle 23 in die 
Schiene 10 auf der Ruckseite der Magazine 8 ein. Auf 
diese Weisc wird eine prizise Funning und sichere hori- 
zontale Verschiebbarkeit des Ausschiebers 25 erreicht 
Am Gleitschuh 18 sind Einrichtungen vorgesehen, mit 
denen der Ausschieber 25 mit dem Sammelfahrzeug 16s- 
bar verbunden werden kann. Beispielsweise ist in Fig. 5 
ein Tinger 21 dargestellt, in den ein vom Sammelfahr- 
zeug 17 kommender Haken 22 eingreift Jedenfalls weist 
der Ausschieber 25 Einrichtungen auf, die ein synchro- 
nes Verfahren von Ausschieber und Sammelfahrzeug 
ermoglichea 

Es sei jedoch betont, daB der Ausschieber 25 auch 
direkt am Sammelfahrzeug 17 befestigt sein kann. Bei 
der nicht dargesteliten direkten Befestigung kann die 
Fuhrung in einer Gleitschiene 13 entfallea Es ist sogar 
der Wegfal! der FQhrung an der Schiene 10 an der Ruck- 
seite der Magazine moglich. 

Fig. 6 zeigt eine Frontansicht des Gegenstands der 
Fig. 5. Auf diese Weise wird deutlicher, wie der Zahnrie- 
men 24 mit dem Zahn 30 in einen Schlitz 32 im Magazin- 
boden 40 beim Ausschieben des Stuckguies eingreift 
Diese Darstellung zeigt auch, wie gering der Abstand 
zwischen den Magazinetagen 8.1 und 8*2 sein kann. 
wenn der Zahnriemen 24 mit Hilfe der in Fig. 5 gezeig- 
ten Andruckrollen 28 und 29 im Bereich zwischen den 
Magazinen zweier benachbarter Etagen in vertikaler 
Richtung zusammengedruckt wird Der Trfger 31 ist in 
der dargesteliten AusfOhrungsform ein Blech, das einer- 
seits am Gleitschuh 18 angcflanscht ist und das andertr- 
seits auch den Antriebsmotor 34 far den Ausschieber 
tragi. Die Gleitschiene 13 kann auch an einer parallel 
dazu veriaufenden Schiene 35 befestigt sein, die ihrer- 
seits mit dem TrSgerarm 1 1 verbunden sein kann. 

Fig. 7 zeigt eine anderc erfindungsgemaBe Ausfuii- 
rungsform eines mehretagigen Regales. Bei dieser Aus- 
fOhrungsform ist eine zweietagige Magazinanordnung 
36.1. 36.2 mit einer ublichen einetagigen Magazinanord- 
nung 36J kombinieix Die einetagig angeordneten Ma- 
gazine 363 sind wesentlich langer als die in zwei Etagen 
ubereinander angeordneten Magazine 36.1 und 36w2. In 
den langen Magazinen werden die Stuckguter unterge- 
bracht. die in groBer Stuckzahl benotigt werden. Die 
Magazine konnen beispielsweise 1.50 bis 3 Meter lang 
sein. Sie bestehen vorzugsweise aus Schienen mit 
U-Profii. wobei die offenen Enden de* U nach innen 
gehegsr; sind. Auf diese Weise entsteht ein sich iiber das 
ganze Magazin erstreckender Sichtspalt, der die Ober- 
prufung des Fullungszustandes erleichten. Die Maga- 
zine werden von oben beschickt. Am unteren Ende wei- 
sen sie Ausschieber 25 auf. Dabei kann es sich um be- 
kannte Ausschieber cier um den oben geschildenen 
Zahnriemenausschieber handeln. Auch in der in Fig. 7 
gezeigten AusfOhrungsform kann der Ausschieber 25 
horizontal verfahrbar angeordnet sein, um eine groBere 



DE 39 29 

9 

Zahl von Mjga/mcn emcr Eiagc zu bcdicncn. In der 
dargestellten Auvfuhrungsform hat dcr Rcgatrahmen 
ungef3hr die Cestalt cnc\ unsymmetrischen "A" mit ci- 
ncm geneigten und cmcm venikalen Schenkel. Am ge- 
neigten Schcnlccl sind die langcn Magazine 36J eincia- « 
gig angeordnct Am venikalen Schenkel sind kiirzere 
Magazine 36.1 und 36^ zweietagtg und dazugehorige 
Rutschbleche 37 befestigt Alle Magazine einer Etage 
sind parallel angeordnct und riumlich geneigt Die 
r*umliche Neigung kommt dann zum Ausdruck, daO die io 
langcn Magazine 363 der einetagigen Anordnung ei* 
ncrseiis und die kurzen Magazine 36.1 und 36.2 der 
zweictagigen Anordnung andererseits an ihrem jeweili- 
gen oberen Einfullende einen geringercn Abstand von- 
einander haben als an der Basis, wo die Entnahme er- is 
folgL Auf diese Weise ergibt sich eine giebeldachartige 
Anordnung. Dabei konnen die Sonen magazine einer 
Etage in der Dachebene cbenfalls geneigt sz'tn. Die Aus- 
gabe des Sluckguies erfolgt in Richtung "Dachboden". 
das heiBi in den von den Giebeldachfiachen umschlosse- 20 
nen Raum. Leit- und Ablenkbleche 37 bzw. 38 fiihren 
das entnommene Stiickgut so. daB es etwa in der Mine 
des "Dachbodens'auf don angeordneten Fftrdermitteln. 
z-B einem Forderband 14. abgclcgt wird. 

25 

Patemanspriiclie 

1. Verfahren zum Lagem vieler Stiickgutsorten in 
und zum automatischen Entnehmen aus Regalen in 
GroBlagern. bei dem man jeweils eine Sttickgutsor- 30 
te in ein Sortenmagazin einlegt und darin stapelt 
wobei die Bodcnflache des Sortenmagazins innen 
ungefahr der groBten AuBenflache des darin zu sta- 
pelnden Stiickguts entspricht die Sonenmagazine 
in Regale einordnet, mit Hilfe ferngesteuerter Aus- 35 
schieber das Stiickgut den Magazinen entnimmt, 
die zu einem Kommissionierauftrag gehorenden 
Stiickgiiter einem kodienen Xommissionierbehal- 
ter zufuhrt und diesen nach der Befiillung rechner- 
gesteuert und automatisch zur Warenausliefe- *o 
rungsstation befordert dadurch gekennzeichnet, 
daB man die Sonenmagazine in mehretagigen Re-, 
galen horizontal so ausrichtet daB die Entnahme- 
offnungen in der bodenseiiigen Stirnv.and der Sor- 
tenmagazine horizontal fluchten, 45 
daB man jeder Magazinetage mindestens einen 
Stuckgut-Ausschieber zuordnet und damit den Ma- 
gazinen jeder Etage gleichzeitig das zu ei^err. 
Kommissionierauftrag gehdrende Stiickgut ent- 
nimmt in einer SammelvorricMung sammelt. auf 50 
oder in einer Fordereinrichtung ab^t und zur Wa- 
renauslieferungsstelle befordert 

2. Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. 

daB man die Sonenmagazine vertikal und horizon- 55 
tal so ai!srichtet,daB die Entnahmeoffnungen verti- 
kal und horizontal fluchten. 

und daB man den Magazinen jeweils einer venika- 
len Fluent die Auftragssiuckguter gleichzeitig ent- 
nimmt. oO 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB man zwei mehretagigen parallel 
angeordneten Regalen gleichzeitig die zu einem 
Kommissionierauftrag gehorenden Stuckgiiter ent- 
nimmt. 65 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man die entnommenen Stuckgiiter in 
einem zwischen den parallel angeordneten Regalen 
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verfahrbarcn Stuckgui-Sammler sammelt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 -4. da- 
durch gekennzeichnet. daB man Stuckgut-Sammler 
und -Ausschieber gemeinsam an der Regalfront 
en:!ang von Entnahmoiciie zu Entnahmcstelie ver* 
schiebL 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. daB man das 
Entleeren des Stiickgut-Sammlers und die Titigkeii 
der F6rdereinrichtung rechnergesteuen so koordi- 
niert daB ein kodierter Kommissionierbehalter fur 
die Aufnahme und den Weitertransport der gesam- 
melten Stuckgiiter zur Verfugung stent sobald der 
Kommissionierauftrag erledigt ist 

7. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 -6. 
mit mindestens einer Rechneranlage, die fern be ti- 
tigbare Ausschieber (25) zum Entnehmen dei 
Stuckguves aus den Sonenmagazinen (8) und For- 
dermittel (14) oder auf Transportbandern (14) ge- 
fuhne Behalter, denen das Stiickgut iibcrgeben 
wird, Meuen, gekennzeichnet durch 

ein mehretagiges Regal (2) mit Sonenmagazinen 
(8) auf jeder Etage. 

mindestens einem Stuckgut-Ausschieber (25) auf 
jeder Etage u. Befftrderungsmitteln (3. 7X wekhe 
die den Magazinen (8) entnommenen Stuckgiiter 
von den Magazinetagen zu Transponmitteln (14) 
befdrdem. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB 

die Sonenmagazine (8) eine Ulngsersireckung ha- 
ben, die grdBer ist als ihre Breite oder Tiefe. 
ihre Lingsachse im wesentlichen venikal angeord- 
nct ist jedes Sortenmagazin (8) in der bodenseiii- 
gen Stirnwand eine Entnahmetfffnung (33) auf- 
weist die Bodenkanten der Entnahmeoffnungen 
(33) aller Sonenmagazine einer Etage horizontal 
fluchten. 

die Mitten der Bodenkanten der Entnahmeoffnun- 
gen (53) der Sonenmagazine (8) verschiedener Eta- 
gen venikal fluchten, die Sonenmagazine (8) neben 
den Entnahmeoffnungen (33) Positionierut.g^mittel 
fur die Ausschieber (25) aufweisen. die Ausschieber 
(25) vor und/oder unter dem bodenseitigen Ende 
der Magazine (8) horizontal verfahrbar angeordnet 
sind und 

die Mittel (3. 7) zum Befdrdern der entnow.menen 
Stuckgiiter ein Sammelfahrzeug (12) darctellen, das 
horizontal verfahrbar ist venikal sich uber alle Re- 
galetagen erstreckt und mit den Ausschiebern (25) 
losbar verbunden ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet daB das Regal (I) auf jeder Etage 
eine horizontale Gleitschiene (13) fur die Ausschie- 
ber (25). eine horizontale Tragerschiene (10) zum 
Tragen dcr Magazine (8) und eine horizontale An- 
schlagschiene(l2)zur Positionierung der Magazine 
(8)aufweist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet 

daB die Gleitschiene (13). die Magazintragerschie- 
ne (10) und die Anschlagschiene (12) an Tragerar- 
men (11) befestigt sind, die ihrerseits am Regalrah- 
men (2) befr^tigt sind. 

wobei die Tragerarme (1 1) einen horizontalen und 
einen venikalen Schenkel aufweisen, der horizon- 
tale Schenkel am einen Ende mit dem Regalrahmen 
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(2) vcrbunden ist am gegenuberliegcnden Endc 
den vertikalen Schenkel aufweist. am horizomalcn 
Schenkel auBerdem die Magazintragerschiene (10) 
und die Gleiischiene (12) befestigt sind. die An- 
schlagvchtene (12) am tnde des vertikaicn Schen- 5 
kels befestigt ist und die dre: genanmen Schienen 
so zueinander angeordnet sind. daB zwischen der 
Trigerichjene (10) einerseits und Cleitschiene (13) 
und AnschUgschiene (12) andererseits die Sonen- 
magazine (8) aufrecht stehen. 10 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daD di; Sortenmagazine 
(8) Befestigungsmmel (9, 10) aufweisen, mit denen 
eine losbare Steckverbindung zur TrSgerschiene 
(lO)herstellbarist 15 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet daB das Sammelfahrzeug 
(17) schacht- bzw. turmartig ausgebildet ist und in 
seinem Inntren eine vom Niveau der obersten Re- 
galeuge bis mindestens zum Niveau der untersten 20 
Regaletage fuhrende Rutschbahn (7) fur das a us 
den Sortenmagazinen (8) eninommene StQckgut 
aufweist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rutschbahn (7) im schachtar- 25 
tigen Sammelfahrzeug (17) aus k.ur Vertikalen ge- 
neigten RutschfUchen besteht wobei jeweils einer 
Regaletage ein Rutschblech zugeordnet ist. das je- 
weils mit seinem oberen Endc am Rahmen (3) des 
Sammelfahrzeugs (17) befestigt ist und dessen un- 30 
teres Ende frei im Innenraum des schachtartigen 
Sammelfahrzeuges (17) ungefahr auf dem Niveau 
endet, wo das darauffoigende Rutschblech (7) an 
einem gegenuberiiegenden Rahmenteil (3) des 
Sammeifahrzeuges (17) befestigt ist, und wobei der 35 
Abstand zwischen dem freien Ende des einen 
Rutschbleches und dem Anfang des anderen 
Rutschbteches so groB ist, daB das der Schwerkraft 
folgende Stuckgut auf seinem Weg nach unten 
nicht behindert ist 40 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13. dadurch 
gekennzeichnet daB das Sammelfahrzeug (17) an 
seinem oberen Ende ein Fahrgestell (4) mil Rollen 
(5) aufweist mit denen es mit Hilfe einei Antriebs 
(15) auf einer Schiene (6) an der Regalfront entlang 45 
vertahren werden kann.. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet daB das Sammelfahr- 
zeug (17) auf dem Niveau der Entn&hmeoffnungen 
(33) der Sortenmagazine (8) jeder Regaletage eine 50 
der. Entnahmedffnungen (33) der Sor%nmagazine 
(8) zugewandte Einla&offnung (16) fur das entnom- 
mene Stuckgut aufweist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet daB die Stuckgut-Aus- 55 
schieber (25) jeweils mit einem Gleitschuh (18) an 
der Gleitschiene (13) verschiebbar befestigt sind, 
wobei der Gleitschuh (18) Verbindungsm.iuel (21. 
22) zum Sammelfahrzeug (17) aufweist. die es er- 
moglichen. die Ausschieber (25) und das Sammel- w 
fahrzeug(17)gemeinsam entlang der Regalfront zu 
vcrfahren. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16. dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Ausschieber (25) einen end- 
losen Zahnriemen (24) mit mindestens einem Zahn 65 
bzw. Nocken (30) aufweist der uber eine vordere 
Umler.krolle (26) und eine hintere Umlenkrolle (27) 
parallel zum Boden (40) des Sonenmagazins (8) so 
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gefuhrt wird. daB der Zahn bzw. Nocken (30) in 
einen Schlitz (32) im Boden (40) des Sonenmaga- 
zins (8) cingreift. wobei die vordere Urnienkroile 
(26) an der Vorderfront des Regals (1) bzw. der 
Sortenmagazine (8) und die hintere Umlrnkrolle an 
der Ruckseite (41) der Sortenmagazine (8) ange* 
ordn ?t sind 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 oder 

1 7, dadurch gekennzeichnet daB der Ausschieber 
(25) an der Regal vorderfront vom Gleitschuh (18) 
an der Gleitschiene (13) und an der Ruckseite (41) 
der Magazine (8) an der Tragerschiene (10) gefuhrt 
ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 

18. dadurch gekennzeichnet daB zwischen der vor- 
deren Umlenkrolle (26) und der hinteren Umlenk- 
rolle (27) je eine vordere Andrflckrolle (28) und eine 
hintere Andruckrolle (29) angeordnet sind. die den 
Zahnriemen (24) des Ausschiebers (25) im Bereich 
der BodenfUche (40) des Sonenmagazins (8) in ver- 
tikaler Richtung so weit.wie mSglich zusammen- 
drOckea 

20. Vorrichtung nach einem der AnspriJche 7 bis 19. 
dadurch gekennzeichnet daB zwei mehrctagige 
Regale ( 1) mit den Frontseiten parallel so be a bs tan- 
det angeordnet sind, daB ein zwischen den Regalen 
(1) verfahrbares Sammelfahrzeug (17) mit den ihm 
zugeordneten Ausschiebern(2S)gIeichzeitig Stuck- 
gut aus bciden Regalen entnehmen kann. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Regal (I) nur zwei bis drei Sorten- 
magazinetagen aufweist und von jeder Etage ein 
Rutschblech (37). gege bene nf alls in Zusammenwir- 
kung mit einem Ablenkblech (38) zu einem Trans- 
portband (14) in der Nfthe des Regalbodens fQhrt 
2Z Vorrichtung nach Anspruch 21. dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Regal (1) im Querschnitt die 
Form eines unsymmetrischen "A" hat wobei der 
eine Schenkel des "A" von einer Serie parallel ange- 
ordneter geneigter langer Sortenmagazine (363) 
gebildet wird und der andere Schenkel des "A" von 
zwei bis drei Sortenmagazinetagen gebildet wird. 
deren Sonenmagazine kfirzer sind aJs diejtnigen 
des anderen "A"-Schenkels und wobei zwischen 
den Schenkeln und in der Nfthe der Basis des "A" 
ein Transportband (14) verlauft. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 21 oder 

22. dadurch gekennzeichnet daB die Rutsch- und 
Ablenkbleche (37, 38) in den Raum zwischen den 
Schenkeln des "A" ragen und das der Schwerkraft 
folgende StQckgut so lenken. daB es im Bereich der 
L&ngsachs? des Transport bandes (14) an der Basis 
des "A" abgeiegt wird. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 21 bis 

23. dadurch gekennzeichnet daB jedes Sortenma- 
gazin einen eigenen ublichen Ausschieber oder 
mehrere Sonenmagazine einer Etage. die zu einem 
besiimrmen Arbeitsblock zusammengefaBt sind. ei- 
nen verfahrbaren Ausschieber (25) nach einem der 
Anspruche 16 bis 19 aufweisen. 
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